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2024年裕民县单翼迷宫式滴灌带
产品质量监督抽查实施细则

1、范围
本细则适用于在裕民县范围内，对滴灌带产品进行质量监督抽查使用。本细则内容包括产品分类、术语和定义、检验依据、抽样、检验要求、判定原则及异议处理。
2、产品种类及定义：
2.1产品种类
产品种类为：单翼迷宫式滴灌带
2.2定义
单翼迷宫式滴灌带：在单翼上带有一定间距的孔眼、流道呈迷宫形，盘卷压扁后呈带状的、流量随进水口压力变化而变化的滴灌带。
3、检验依据
GB/T 19812.1-2017《塑料节水灌溉器材 第1部分：单翼迷宫式滴灌带》
4、抽样
4.1组批原则
同一原料、配方生产的同一规格和同一额定流量、同一额定压力的滴灌带为一批。
4.2抽样范围、方法、基数及数量
4.2.1本次监督抽查范围为裕民县各生产企业成品库及市场销售点。抽查样品必须在生产单位或销售企业的成品区合格产品中随机抽取。抽取生产日期为2023年8月1日后生产的产品。
4.2.2抽样基数不少于5000m，样品应从至少有500个滴水孔的批量产品中随机抽取（取样时应先去除产品外表层和最里层的产品）。每家企业抽取一个批次的产品。抽样数量为700m（其中：350m为检验样品，350m为备用样品）。备用样品仅用于被抽查企业对检验结果有异议时进行复检启用。
随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。
4.3样品处置
抽取的样品应在抽样现场立即打包封样（每份样品包中应将检验样品和备用样品分别封样），封样单（封条）上由抽样人员、执法人员、受检单位或生产单位法人（负责人）或销售企业法人（负责人）分别签字确认或加盖公章。
抽样人员封样时，应当有防拆封措施，以保证样品的真实性。各种防拆封措施由抽样人员自行确定，并告知生产单位法人（负责人）或销售企业法人（负责人）。承检单位接收样品时，应仔细查验，以保证样品的真实性（备用样品存放应远离热源，不得露天放置）。
抽样人员在存放样品及运输、寄送样品时应严格按照GB/T19812.1-2017标准中10.2～10.4的条款要求严格进行相关操作，以确保样品的寄递、运输、贮存等过程符合国家有关规定，不发生影响检验结论的变化[image: ][image: ][image: ]。
5、检验
5.1检验项目及检验依据（见表1）
表1 滴灌带产品检验项目及检验方法
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	公称内径
	GB/T19812.1-2017

	2
	公称壁厚
	GB/T19812.1-2017

	3
	滴水孔间距偏差率
	GB/T19812.1-2017

	4
	流量均匀性
	GB/T19812.1-2017闭路法

	5
	耐水压
	GB/T19812.1-2017

	6
	爆破压力
	GB/T19812.1-2017

	7
	耐拉拔性能
	GB/T19812.1-2017

	8
	氧化诱导时间
	GB/T19812.1-2017

	9
	状态调节
	GB/T 2918-1998


GB/T 19812.1-2017《塑料节水灌溉器材 第1部分：单翼迷宫式滴灌带》
GB/T 2918-1998《塑料试样状态调节和试验的标准环境》
5.2试样状态调节及试验条件
5.2.1 试样状态调节。试样按GB/T 2918-1998规定，在环境温度为（23±2）℃的条件下状态调节至少24h。
5.2.2 试验条件。试验应在环境温度和水温均在（23±2）℃的条件下进行；试验用水应使用公称孔径75μm-100μm（200目-160目）的过滤器过滤后的水。
6、判定规则
6.1依据标准
检验中发现的不合格项根据GB/T19812.1-2017标准的规定确定。检验项目按表 1 。
6.2判定原则
6.2.1经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
6.2.2若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
6.2.3若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
6.3结论用语
6.3.1经抽样检验，所检项目符合GB/T19812.1-2017标准，依据《2024年裕民县单翼迷宫式滴灌带产品质量监督抽查实施细则》，判定为合格。
6.3.2经抽样检验，××项目不符合GB/T19812.1-2017标准，依据《2024年裕民县单翼迷宫式滴灌带产品质量监督抽查实施细则》，判定为不合格。
7、注意事项
7.1抽样人员应确保受检单位与产品生产单位的信息真实、准确、一致，如有差异的应准确标注且在抽样单中备注说明，并由各方签字确认。抽样文书确需更正或者补充的，应当由被抽样生产单位法人（负责人）或销售企业法人（负责人）在更正或者补充处以签名、盖章等方式予以确认。
7.2因被抽查生产单位或销售企业转产、停业等原因致使无法抽样的，抽样人员应当如实记录，及时报送组织监督抽查的市场监督管理部门。
7.3被抽查生产单位或销售企业以各种理由或方式阻碍、拒绝或者不配合抽样的，抽样人员应当如实留证，立即报告组织监督抽查的市场监督管理部门。
7.4承检单位在收到样品后，应当与抽样人员一同通过拍照或者录像的方式记录拆封过程，并对样品包装、标识、寄递以及检验样品和备用样品情形等进行详细查验，如发现样品存在影响检验结论等缺陷的情况时，承检单位有权拒绝收样。
7.5抽样人员购买的样品应当包括检验样品和备用样品。
8、异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
8.1申诉人与承检单位共同核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明，并得到被检方认可的，作出维持原检验结论的复检结论。
8.2对需要复检并具备检验条件的，由指定检验机构按本细则对所抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
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